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BAUTEILE DER MASCHINE / PARTS OF THE TOOL / YACTH UHCTPYMEHTA

1

Geritegehduse

Tool body

Kopnyc manmmuku

Bedienhebel z. Einleitung der Druckluft

Compressed air on/off lever

Prryar ynpasneHus nogadeii c:xaToro
BO3/yXa

3 | Druckluftanschlul mit 1/4” - Gewinde Compressed air connection with 1/4” CoenuHuTenbHAs My (Ta IIOBOAA
thread C)KaToro BO31yXa ¢ pe3pboit 1/4”

4 | Anschluf} f. Absaugschlauch; 29 mm. int. @ suction pipe swivel CoenuHUTENbHAS IApHUPHAs My(dTa
Innenweite @ 29 mm connection IS BBITSDKHOTO HuTanra 929 MM

5 | Absaughaube Suction cowling KoxyX BBITSIKHON CHCTEMBI

6 | Schleifteller m. KlettverschluB3 fiir Velcro backing pad OcHoBa IUTU(OBAIBHAS C «TUITYIKOI
Haftschleifscheiben JUISL KpeTuIieHus: abpa3uBHOI Oymaru

7 | Zapfenschliissel Spanner wrench Kitrou poskkoBbIit

8 | Drehzahleinstellung Speed control Perynsarop ckopocti
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Tabelle I/ Table I/ Ta6auna I
TECHNISCHE DATEN / TECHNICAL DATA / TEXHUYECKHUE XAPAKTEPUCTUKHU

Art-Nr. / Article / Aprukyn 6.3800.6025 6.3800.6005
Betriebsdruck / Working pressure / Pabouee naBnenue g;; 6.2 6.2
. . L/Min
Luftverbrauch / Air consumption / Pacxox Bo3myxa W/ MHE 210-250 210-250
U/Min
Umdrehungen Max. / RPM max. / O60poTbl, Makc. rev/min 12.000 12.000
00/MuH
Schwingkreis / Orbit / Xox skcueHTpHKa r;g 2.5 5
Schleifteller / Disc pad diameter / JluameTp HOAOIIBEI r;g 150 0150
Locher / Holes / KonnuecTBo oTBepCTHIA 15 15
Klettsystem Klettsystem
Typ Schleifteller / Disc pad type / Tun nogousst Velcro Velcro
«BEIIKPO» «BEIKPO»
Absaugvorrichtung / Extraction system / [Tbiiey nanenue Ja/Yes/[la Ja/Yes/[la
Druckluftanschlufl mit Gewinde / Air inlet / Bo3gymHoe coenuaeHme ¢ 1/4" 1/4"
pe3bboi
Schalldruckpegel LpA/LwA / Noise LpA/LwA / YpoBHb mryma dB(A) 71782 71/82
LpA/LwA Ab(A)
o o m/sec?
Vibrationsstufe / Vibration / Yposens Bubpanuu Wcer? 4.15 4.15
Nettogewicht / Netto weight / Bec netto I;f 0.9 0.9
PICTOGRAMM / PICTOGRAMS / MIUKTOT'PAMMBI
Lesen Sie vor Bedienung des Gerits folgende Wichtige Sicherheitshinweise.
Anweisungen. Important safety indications.
Read the following instruction first before operating the Baxnble yka3aHus M0 TEXHHKE O€30TMACHOCTH.
product.
IMepen HauasoM paboTHI ClIEIYeT 03HAKOMHUTHCS C
HMHCTPYKLUCH.

@ Verwenden Sie personliche Schutzausriistung.
Use personal protective equipment.
Vcnonp3yiite nepcoHalbHBIC CPEACTBA 3AIHTHL.

DE: BEI GARANTIEREPARATUR, DIESE KARTE ZUSAMMENMIT DEM GERAT UND DER BEIM KAUF
ERHALTENEN RECHNUNG AUSHANDIGEN BZW. EINSENDEN

EN: CERTIFICATE TO BE RETURNED WITH THE TOOL AND THE PURCHASE INVOICE IN CASE OF
GUARANTEE REPAIR

RU: CEPTU®UKAT, IPUJIATAEMbII K THCTPYMEHTY BMECTE C TOBAPHBIM YEKOM B CJIYYAE
TAPAHTUMHOI'O PEMOHTA

DE: Eine eventuelle garantieleistung ist nur moglich, wenn diese garantiekarte vollstindig ausgefiillt ist.
EN: After the complete fill-in of this certificate you are entitled to obtain guarantee.
RU: Tosbko moaHOE 3aM0JHEHUE 3TOTO CepTH(UKATa JaeT MPaBo Ha rapaHTUHHOE 00CITyKUBAHHUE.

DE: Werkzeug DE: Name DE: Datum
EN: Tool EN: Name EN: Date
RU: UncTpyment RU: Ha3Banue RU: Jlata
DE: Handler DE: Adresse

EN: Reseller EN: Address

RU: Ilponasen RU: Anpec
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ALLGEMEINE HINWEISE

Die genannten Gerites diirfen nur zusammen mit einer passenden Staubabsaugung betrieben werden.

SICHERHEITS- UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN

Die Sicherheits- und Unfallverhiitungsvorschriften sind im beiliegenden Helft "HINWEISE ZUR SICHERHEIT" enthalten, welches
vollwertiger Bestandteil der vorliegenden Dokumentation ist. Diese Gebrauchsanleitung nennt daher nur die Zusatzinformationen, die
den spezifischen Einsatz dieses Gerétes betreffen.

Alle Arbeiten an der Maschine nur bei gezogenem Druckluftanschlul ausfuhren Werkzeuge niemals ohne aufmontierte
Schutzvorrichtungen betreiben.

Die Maschine vor dem Einschalten fest in der Hand halten. Sie darf die zu bearbeitende Fldche nicht berithren.

Entstehen beim Schleifen gesundheitsgefdhrdende Stdube, schlieBen Sie das Werkzeug an eine geeignete Absaugeinrichtung an und
beachten Sie die fiir den Arbeitsstoff geltenden Sicherheits-vorschriften.

Aufgrund der mit dem Schleifen verbundenen Risiken wird empfohlen, entsprechend den geltenden Richtlinien zur Unfallverhinderung
bzw. -reduzierung stets die gesamte P.S.A. (personliche Schutz-Ausriistung, wie zum Beispiel Handschuhe, Ohrschiitzer,
Schutzbrillen, Atemschutzmaske, usw.) zu tragen. Achtung! Bitte beachten Sie die Hinweise zur Schmierung auf Seite 18, Abschnitt
Wartung. Das Werkzeug lauft nach dem Ausschalten noch fiir einige Sekunden weite!

BESTIMMNGSGEMARE VERWENDUNG

Bestimmungsgemil sind die Schleifer zum Schleifen von Holz, Kunststoff, Verbundwerkstoff, Farbe / Lack, Spachtelmasse und
dhnlichen Werkstoffen vorgesehen.

Metall und asbesthaltiges Material diirfen nicht bearbeitet werden. Uberpriifen, ob das Werkstiick ausreichend befestigt ist. Wird das
Gerit fiir nicht vorgesehene Zwecke benutzt, iibernimmt der Benutzer jede Verantwortung fiir eventuelle Schaden oder Unfille.
INBETRIEBNAHME

Vor einer Inbetriebnahme des Gerits sollten Sie sicherstellen:

- daB die Verpackung unversehrt ist und keine Beschiadigungen durch Transport bzw. Lagerung aufweist;

- daB3 das Gerit vollstindig ist, also Anzahl und Art der Gerdtekomponenten mit den Angaben in dieser Bedienungsanleitung {iberein
stimmen;

- ob die Druckluftaufbereitung und -Zuleitung die in der Tabelle I Anforderungen erfiillt.

ZUSAMMENBAU DER MASCHINE

Das Druckluft-Kupplungsstiick (nicht mitgeliefert) in die entsprechende Bohrung (3) einschrauben.

DRUCKLUFTANSCHLUS (NICHT MITGELIEFERT)

Die Maschine wird ohne Druckluft-Kupplungsstiick geliefert. Der Anwender kann hierzu wahlweise eine Schnellkupplungs-Stecktiille
bzw. einen Stecknippel anschlieBen vorausgeselzt dal3 es ein 8 mm.

Loch fiir den Luftdurchfluss gibt. Im zweiten Fall mufl man den Sclauch mit einer Schelle stabil auf dem Stecknippel festspannen.
DEMONTAGE DER BEFESTINGUNG VON SCHLEIFTELLERS

Benutzen Sie den Zapfenschliissel (7) fiir das Wechseln des Stiitztellers (6); zur Montage in umgekehrter Reihenfolge vorgehen.
BEFESTINGUNG DER SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN

Die Schleifpapierscheibe unter Andriicken auflegen. Dabei darauf achten, daB3 die Locher in der Schleifpapierscheibe iiber den Absau-
gbffnungen im Schleifteller liegen.

VOR DER INBETRIEBNAHME

Stellen Sie folgende Sicher:

- der Drehzahlregler (8) in Stellung MAX ist;

- Schlauch und Kupplungsstiick der Druckluftversorgung sind in einwandfreiem Zustand;

- der EIN/AUS-Schalter funktioniert einwandfrei. Allerdings ohne Druckluft;

- Samtliche Gerdtekomponenten sind ordnungsgeméal montiert und weisen keine Zeichen von Beschéddigung auf;

- die Maschine muf} an eine sinngemif} bemessene und funktionstiichtige Staubabsaugung angeschlossen sein.

EINSCHALTEN UND AUSSCHALTEN

Einschalten: den Bedienhebel (2) zum Geritegehduse hin bewegen und gedriickt halten.

Ausschalten: den Bedienhebel loslassen.

TESTLAUF

Schalten Sie das Gerét ein und stellen Sie sicher, dafl es nicht ungewohnlich vibriert, order die Schleifteller f. Haftschleifcheiben
beriihrt wird.

Andernfalls das Ger:iit sofort ausschalten und die Storung beheben.

EINSTELLUNG DER DREHZAHL

Die Drehzahiregelung wird iiber entsprechendes Betdtigen des Reglers erzielt (8) von MAX bis MIN. Wéhlen Sie die Drehzahl
passend zur Art der Schleifpapierscheibe sowie den Eigenschaften des bearbeiteten Materials.

ABNEHMEN UND ERSETZEN DER SCHLEIFPAPIERSCHEIBEN

Verbrauchte Schleifpapierscheibe nehmen Sie durch Abreif3en ab;

- die neue Haftschleifpapierscheibe mit Klettsystem driicken Sie einfach auf den Schleifteller Dabei ist darauf zu achten

- daB die Absaugldcher der Scheibe iiber den Offnungen im Schleiftellerliegen.

ZULASSIGE WERKZEUGE

Haftschleifpapierscheiben @150 mm mit Absauglochern.

WARTUNG DES GERATES

Samtliche Eingriffe bei gezogenem an der Maschine nur bei gezogenem Druckluftanschlufl ausfuhren.

Das Gerit nach der Arbeit sowie bei Bedarf mit Druckluft von Staub beftreien.

Schmieren Sie die Maschine regelmiBig (alle 50 Betriebsstunden). Geben Sie hierzu 2-3 Tropfen Spezialdl (synthetisches Ol ohne
Silikon, ISO 32) in den Stutzen der Pressluftzufuhr am Werkzeug. Halten Sie das Werkzeug hierbei senkrecht, mit dem Stutzen nach
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oben. Schliefen Sie die Maschine anschlieend an die Stromversorgung an und lassen Sie sie fiir einige Sekunden laufen.Fiihren Sie
die vorstehend beschriebene Schmierung auch durch, wenn das Werkzeug fiir ldngere Zeit eingelagert werden soll.Schiden, die durch
falsche oder unangemessene Schmierung verursacht werden, sind von der Garantie ausgeschlossen.

Sonstige Eingriffe durch den Geriteanwender sind nicht zuliissig.

Fiir die Wartung und die periodische Reinigung von den inneren oder andere Bediirfnisse wenden Sie sich bitte an einer autorisierten
Kundendienststelle an.

MITTLERE BESCHLEUNIGUNG

Die mittlere quadratische Beschleunigung liegt unter 2.5 m/s* Messung nach UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349.

GARANTIE

Fiir alle von ihr hergestellten Gerite leistet der Hersteller Gewéhr im von Mangeln, die innerhalb von 12 Monaten ab dem Kaufdatum
aufgrund Material-oder Fabrikationsfehlern —auftreten.Die  Maschinen diirfen ausschlieflich mit Originalzubehér und
Originalersatzteilen von der Hesteller betrieben werden: Das Unternehmen haftet nicht fiir Unfille oder Schiden, die auf die
Nichtbeachtung dieser Bestimmung zuriickzufiihren sind, die aulerdem zum unverziiglichen Verfaltder Garantie fiihrt.

Der Garantieanspruch entfillt bei unsachgeméfiem Gebrauch des Gerétes oder der Nichteinhaltung dieser Gebrauchasanleitung.

Er entfillt ebenfalls, wenn das Gerdt demontiert bzw. umgeriistet wurde oder sichtbare Schiden infolqe mangelhafter Pfleqe aufweist.
Die Inansprunchnahme der Garantieleistung ist nur moglich, wenn der Abschnitt auf der vorletzten Umschlagseite dieser
Gebrauchsanleitung ausgefiillt ist.

Im Fall einer nachweislichen Funktiosstéruna mull das Gerdt dem Hersteller komplett montiert, originaTverpackt und mit beiliegender
Garantiekarte fracht und portofrei iibergeben bzw. zugesendet werden. Die Ubergabe an ein autorisiertes Kundendienstzentrum (siche
beiliegendes Verzeichnis) ist ebenfalls moglich.

In keinem Fall leitet sich aus dem Garantieanspruch ein Rechtsanspruch auf die Ersetzung des Gerites ab. Der Hesteller behalt sich das
Recht vor, ohne Vorankiindigung technische und #sthetische Anderungen an ihren Produkten vorzunehmen.

Das Unternehmen haftet nicht fiir eventuelle Druckfehler. Vorliegendes Dokument annulliert und ersetzt alle fritheren
Veroffentlichungen.

KONFORMITATSERKLARUNG c €

Wir erkléren in unserer Verantwortung, dass die handgefiihrten Nicht-Elektro-Werkzeuge die in diesem Betriebshandbuch beschrieben
werden, in Ubereinstimmung mit den wesentlichen Anforderungen an die Sicherheit der folgenden Derektives ist:

2006/42/CE Maschinenrichtlinie

Die Test sind in Ubereinstimmung mit den nachfolgenden Standards durchgefiihrt worden:

EN ISO 12100-1: 2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsitze - Teil 1: Grundsitzliche
Terminologie, Methodologie

EN ISO 12100-2: 2003 Sicherheit von Maschinen - Grundbegrifte, allgemeine Gestaltungsleitsétze - Teil 2: Technische Leitsétze
UNI EN 792-8: 2008 Handgehaltene nicht-elektrisch betriebene Maschinen - Sicherheitsanforderungen fiir Schleifmaschinen und
Poliermaschinen

UNI EN 983: 2009 Sicherheit von Maschinen - Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen und deren Bauteile.
UNI EN ISO 14121-1:2007 Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsdtze

UNI EN ISO 3744:1997 Akkustik. Festsetzung des Gerduschlevel und Larmpegel.

UNI EN ISO 11203:1997 Akkustik. Von Maschinen und Anlagen abgegebener Larmpegel.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanische Schwingungen. Messung und Auswertung von Auswirkungen auf die Hand {ibertragenen
Vibrationen.

ENTSORGUNG (RAEE- RICHTLINIE) &

Das Produkt darf entsprechend der Europdischen Richtlinie 2002/96/CE (RAEE) + 2003/108/CE und deren Umsetzung in der
nationalen Gesetzgebung am Ende seiner Lebensdauer nicht weggeworfen oder im Hausmiill entsorgt werden, sondern muss bei den
autorisierten Zentren zur Abfalltrennung abgegeben werden (wenden Sie sich an die zusténdigen Behorden vor Ort, um zu erfahren, wo
das Produkt nach den gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen ist). Die korrekte Entsorgung des Produkts trigt zum Schutz von
Gesundheit und Umwelt bei. Die missbriauchliche Entsorgung des Produkts ist strafbar. Tragen Sie beim Betrieb einen Gehdrschutz!
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GENERAL WARNINGS

The tool must be connected to a suitable dust extraction system.

SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION INSTRUCTIONS

The safety and accident prevention instructions are reported in the “SAFETY INSTRUCTION” booklet which forms an integral part of these
documents; the operating instructions indicate the additional information required specifically for use of the tool.

Never use the tools without the safety guards.

Any operations carried out on the tool must be effected with the tool disconnected.

Before starting the tool, ensure that it is held tightly and not in contact with the work surface.

The tool must be connected to a suitable dust extraction unit and applicable safety regulations must be observed if dusts dangerous to health
are likely to occur during sanding.

Due to risks that may arise during sanding, we recommend the constant use of P.S.D. (personal safety devices such as gloves, headphones,
goggles, face masks, etc.) according to laws in force to prevent or reduce accident probability.

Warning! Carry out the lubrication process outlined in the “Maintenance” paragraph. The appliance continues to work for a few seconds
after it has been switched off.

CORRECT USAGE

The sanders are designed for sanding wood, plastic, composite materials, paint/varnish, filling material and similar materials.

Metal and materials with an asbestos content must not be processed with these tools.

The tools may only be used for dry sanding.

Make sure the work piece is sufficiently fastened.

In the event of improper use, the user is fully liable for any damages or accidents.

STARTING UP

Before starting-up the tool, ensure that:

- the packaging is complete and does not show signs of having been damaged during storage or transport;

- the tool is complete; check that the number and type of components comply with that reported in this instruction booklet;

- the available compressed air production and distribution plant is capable of satisfying the requirements reported in Table I.
ASSEMBLING THE TOOL

Assemble the compressed air connection (not supplied) by screwing it into its seating (3).

COMPRESSED AIR CONNECTION (NOT SUPPLIED)

The tool is supplied without the compressed air connection; the user can use either a quick release coupling or hose type connection
according to his needs; the connection / coupling should have inner diameter of 8 mm. In the latter case the air line must be fixed to the
nozzle by a hose clip. In the latter case the hose must be fixed to the nozzle by a hose clip.

REMOVING AND MOUNTING THE BACKING PAD

- Use the spanner wrench (7) to unscrew the back-up pad bolt;

- Reverse the procedure when fitting the disc pad (6).

FITTING ABRASIVE PAPER DISCS

Press the abrasive disc into the pad ensuring that the holes in the abrasive paper coincide with extraction holes in the disc pad.

BEFORE STARTING THE TOOL

Ensure that:

- the speed control (8) is in MAX position;

- the compressed air feed line and connection are in perfect working order;

- the start lever is working properly. This must be done with the air supply switched off;

- all the components of the tool are mounted correctly and do not show any signs of damage;

- the tool must be connected to a suitable and efficient aspiration device (mobile suction unit or dust bag).

STARTING AND STOPPING

- Starting: push the control lever (2) forward towards the body of the tool and keep it pressed.

- Stopping: release the control lever.

TEST RUN

Start the tool and check that there are no unusual vibrations, no mismatching of the abrasive paper disc. Otherwise switch-off the tool
immediately and eliminate the cause.

SELECTING THE RPM

The RPM can be adjusted by using the speed control (8) from MAX to MIN. The choice of speed depends on the characteristics of the
abrasive paper disc and the material to be worked.

REPLACING THE ABRASIVE PAPER DISCS

- Used discs can be removed by simply tearing them off;

- New Velcro discs are mounted by simply pressing them into the backing pad, making sure that the holes cut in the disc coincide with those
in the backing pad.

USABLE DISCS

0150 mm Velcro backed abrasive paper discs with dust extraction holes.

MAINTENANCE

All maintenance operations are carried out with the tool disconnected from the compressed air supply.

At the end of each work session, or when required, remove any dust from the body of the tool using a jet of compressed air.

Lubricate the machine regularly (every 50 hours of operation) by inserting 2-3 drops of specific oil (synthetic oil without silicone, ISO 32)
into the compressed air connection, keeping the device in a vertical position, with the connection facing upwards. After this operation,

6
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connect the machine to the power supply and set it in motion for a few seconds. Lubricate the machine as described above before storing it
for long periods of inactivity. All damages deriving from incorrect or inadequate lubrication are excluded from the warranty.

No other maintenance operations must be undertaken by the user.

Maintenance and cleaning of the inner parts, must be carried out only by an authorized customer-service workshop.

GUARANTEE

All tools manufactured by the Manufacturer guaranteed for 12 months from the date of purchase against fabrication and material defects.

All tools must be used only with original accessories and spare parts: we refuse all responsibility for damages or accidents caused by non-
observance of this rule which will also cause the termination of the guarantee.

The guarantee will no longer be valid if the instructions contained in this booklet are not followed, if the tool is used for purposes other than
that for which it is intended, if it is dismantled, interfered with in any way or damaged due to neglect.

The guarantee will be made valid by filling-in the form on the inside back cover of this instruction booklet.

If the tool is found to be defective or malfunctions, it should be returned carriage free in one piece in its original packing together with the
guarantee certificate to the manufacturer or to one of the Assistance Centers listed in the appendix to this booklet.

The guarantee does not automatically imply replacement of the tool.

The manufacturer reserves the right to make any technical or design modification to its products without prior notice.

The manufacturer is not liable for any print errors. This document voids and replaces previous ones.

CONFORMITY DECLARATION c €

We declared on our responsibility that the hand-held non-electric power tool, which is mentioned in the present operating manual, conforms
to the Essential Requirements of Safety of the following Directive:

2006/42/CE Machinery

The tests have been carried out in accordance with following Standards:

EN ISO 12100-1: 2003 Safety of machinery. Basic concepts, general principles for design. Basic terminology, methodology.

EN ISO 12100-2: 2003 Safety of machinery. Basic concepts, general principles for design. Technical principles.

UNI EN 792-8: 2008 Hand-held non-electric power tools. Safety requirements. Sanders and polishers.

UNI EN 983: 2009 Safety of machinery. Safety requirements for fluid power systems and their components.

UNI EN ISO 14121-1: 2007 Safety of machinery. Risk assessment. Principles.

UNI EN ISO 3744:1997 Acoustics. Determination of sound power levels of noise sources.

UNI EN ISO 11203: 1997 Acoustics. Noise emitted by machinery and equipment.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mechanical vibration. Measurement and evaluation of human exposure to hand-transmitted vibration.

DISPOSAL (WEEE DIRECTIVE) &

At the end of its useful life, the product, pursuant to European Directive 2002/96/CE (WEEE) + 2003/108/CE and its implementation in
national law, must not be released into the environment or thrown away as domestic waste, but must be disposed of at authorized recycling
centers (contact the relevant local authorities for a list of places where the product may be disposed of according to the law). Disposing of the
product correctly contributes to protecting human health and safeguarding the environment.

Any illegitimate disposal of the product will be punishable by law.
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OBILIME MTPABUJIA

ITpu paboTe MammHA JOMMKHA OBITH IOJICOEUHEHA K COOTBETCTBYIOMIEH BBITSDKHON CHCTEME.

IMPABUJIA TEXHUKU BE3OITACHOCTU U NPEAYIPEXKAEHUS TIPOU3BOJACTBEHHOI'O
TPABMATU3MA

WHCTpyKIMH 10 TeXHUKE 0€30MacCHOCTH M MPEAYNPEKICHUIO IPOU3BOICTBEHHOTO TpaBMaTH3Ma IMpeacTaBieHsl B Oponrope “YKA3ZAHUA
10 TEXHUKE BE3OIIACHOCTH”, xoropas BXOOUT B COCTaB JAaHHOM JOKYMEHTAlM{; MHCTPYKLUS IO OKCILUIyaTallud COIACPXKUT
nH(pOPMAIHIO, OTHOCSIITYIOCS TOJBKO K CIelH(pHUKe pabOThH MAIIHHBL.

Hukorzaa He ucnosbp3yiite obopynoBanne 6e3 yCTaHOBJICHHBIX 3aLIMTHBIX yCTPOUCTB. JIF000e BMEIMIAaTeNbCTBO JODKHO OCYIECTBISITECS IIPU
OTCOeqMHEHHON Maimnuee. [Ipexae, yeM 3alyCTHTh MallMHy B paboTy, yOeauTech, YTO OHA KpPENKO YAEPKUBAeTCS DPYKOH M He
compukacaeTcst ¢ paboueil mosepxHocThio. Ecnu B pesynbrate mmpoBaHus obpasyeTcsl BpeqHas A 3[0POBbs MblIb, MALIMHA JIOMKHA
OBITh TTOJIKIIIOUYEHA K COOTBETCTBYIOIIEMY BBITSKHOMY YCTPOMCTBY (HE MpUIAraeTcs), U AOKHBI OBITh COOIIOEHBI ASHCTBYIOIINE HOPMBI U
yKa3aHHUA N0 TEXHHKe 0e30macHOCTH NpH pabdoTe ¢ MaTepHajoM, MoIBeprarommmcs obpaborke. M3-3a omacHOCTEl, KOTOpblE MOTYT
BO3HUKHYTb TIPH IUTH(OBAHIN, PEKOMEHYETCS BCET/Ia HCIONIB30BaTh BCE CPEACTBA HHANBHAyanbHON 3ammTsl C.1.3. (Takue, kak nmepyaTKH,
HAYIIHWKY, 3aIIUTHBIC OYKH, 3aIIUTHBIC MACKH IS JBIXaTeNbHBIX IyTeH M T.I.) COTJacCHO HOpPMAaTWBaM JACHCTBYIONIIMX 3aKOHOB IIO
TIPeAYNPEXICHUIO 1 YMEHBIICHUIO IPON3BOACTBEHHOTO TPaBMaTHU3Ma.

Buumanmne! IIpoBecTH cMa3sKy MaIIWHBI COIJIACHO HOpMaM, IpeCTaBICHHBIM B maparpade “OoOciyxuBanne”. MammHa IpomoDKaeT
paboTaTh B TeUCHUE HECKOJIBKUX CEKYHJI IIOCIIe €€ BBIKIIIOUeHus !

HUCHOJBb30BAHUE B COOTBETCTBUU C HABHAYEHUEM

InudoBanbHas MalIMHKa JOJKHA HCIIOJIB30BATHCS TOJBKO JUIS CyXOro NUIM(OBaHUs AepeBa, INIACTMACChI, KOMIIO3UIIMOHHBIX MaTepHaoB,
KpacoK, IIMaKJIEeBKU U CXOXKHUX MaTepuanoB. He mpexycMmorpena o6paboTka MeTalIoB U MaTepUalioB, colepKaux acoecT. YOeaurech, 4To
npeaMeT o0paboTKU XOPOLIO 3aKperlieH. B citydae ncrnoab30BaHUs MALIMHKY HE TT0 HA3HAUYEHUIO, TOTPEOHTENh HECET BCIO OTBETCTBEHHOCTD
32 BO3MOJKHBIE YIIEepO M HECYACTHBIE CITyJau.

3AIIYCK B PABOTY

[pesxae, 4eM 3amyCTUTh MAIINHY, YOSAUTHCS, UTO:

- yIIaKOBKa IeJ1asi 1 He IMEeT CIEI0B HapyIISHUH WIIH IIOBPEXKICHUH B pe3yJIbTaTe TPAHCTIOPTUPOBAHUS M XPAHEHHUS;

- Mall¥Ha KOMIUIEKTHA; IPOBEPHUTH, YTO KOJIMYECTBO M THII €€ COCTAaBHBIX YacTeH COOTBETCTBYIOT ONHCAHUIO, MMEIONMIEMYCS B JTAHHOM
PYKOBOJICTBE;

- UMeeTCsl B HaJM4YKMe MMHEeBMAaTHUYeCKash MarkcTpaib I IOJBOAA CKATOTO BO3/yXa, KOTOpas B COCTOSHHHU YyJOBJIETBOPUTH TpeOOBaHUS,
npencraicHable B Taomume 1.

HOATOTOBKA MAIINHKHN

VYcranoBuTh B rueszie (3) cCOeqMHUTENBHYIO My QTY JUIS TI0BOJA CXKAaTOTO BO3/yXa (HE IPHUIIaraeTcs) ¥ IPUBUHTHUTE €.
COEJUHUTEJIBHAA MY®TA IOJAYU CIKATOI'O BO3YXA (HE ITPUJIATAETCSI)

MammHka nocrapisiercs 0e3 COeIMHUTENBHOH My(ThI Ul CXKAaTOTO BO3/yXa; IO BHIOOPY MOTPEOUTENST MOTYT OBITh MCHOJIB30BaHBI KaK
ObICTpOpa3beMHbIe My(ThI, TaK M COSAMHEHUs Ul LIUIAHTA C IPOXOIHBIM AnaMeTpoM 8 MM. Bo BTOpoM cityyae He0OXOANMO, MCIIONB3YsI
32)KMM JUIS IIUIAHTOB, TIATEIbHO 3a(UKCHPOBATH COCANHEHUE Ha LIJTAHTe.

CHSITHUE U YCTAHOBKA JUCKA-ITOAOILIBbI

- OTBUHTHUTH C TIOMOLIBIO POXKKOBOro Kito4a (7) Gpukcupyroumii BUHT HUTH(OBAIEHOI OCHOBHI (6);

- Ilpn ycTanoBke cienoBaTh B 0OpaTHOM TOPSIZIKE.

YCTAHOBKA /IUCKOB 13 ABPA3BUMBHOM BYMATH

YcraHOBHUTH ANCK U3 a0pa3suBHOM OyMary, MpmKHUMas ero K AUCKY-MOJOIIBE TaK, YTOOBI OTBEPCTHs Ha OyMare COBIAmalu ¢ OTBEPCTUSIMU
JUIS BBITSDKKH, BBITIOTHEHHBIMH Ha JHCKE-TIO/IOMIBE.

OPEAYHNPEXIEHUS NIEPE]] 3AITYCKOM MAHIIWHBI B PABOTY

Yo6eautscs, uro:

- peryisitop ckopoctH (8) B monoxxernn MAKC;

- COeIMHUTENbHBIE My()THI M IIUTAHTH MOAAYHN C)KATOTO BO3AyXa HAXOAATCS B 0€3yKOPH3HEHHOM COCTOSHUM;

- IIyCKOBOE YCTPOHCTBO B pabo4eM COCTOSIHHH (IIPOBEPKY OCYIIECTBHUTH IIPU OTCOSIMHEHHOMN OT I0/1au¥ BO3/yXa MAIlIHKE);

- BCE COCTaBHbIE YaCTH MAIIMHbBI IPAaBHIEHO MOHTHPOBAHBI M HE UMEIOT CJIE/IOB IIOBPEKICHUIH;

- MallMHa KOPPEKTHO MOJICOENHEHA K COOTBETCTBYIOIIEH BBITSKHOM cHcTeMeE (ITBUIECOC MU MBITIECOOPHBI MEIIOK).

3AIIYCK 1 OCTAHOBKA

- 3amycK: HaXKaTh Ha pblYar ynpasieHus (2) B CTOPOHY KOpITyca MallKHbI U 3a)UKCHPOBATH €0 B TOM IIOJIOKEHHH.

- OcTaHOBKa: OTITYCTUTH PbIYar yrnpaBJIeHUSI.

KOHTPOJIbHBIN 3ANTYCK

Bxuttounths MamuHy ¥ yOeAUThCA, YTO HET aHOMAJIbHON BUOpAIMK MM KOpoOJIeHHs AUcKa adpa3uBHON OyMaru.

B npoTuBHOM CiTydae HEMEAJIECHHO BHIKIIOUNTH MAIIHHY H YCTPAaHUTHh HEUCTIPABHOCTb.

PEI'YJIMPOBAHUE YNCJIA OBOPOTOB

PerymupoBanue umcia 0OOpPOTOB MOXKHO OCYIIECTBUTB, COOTBETCTBEHHO, peryisaropoM (8) ot monoxkernns MAKC no MHUH. Bribop
CKOPOCTH MPOBOAUTCS B COOTBETCTBUH C XapaKTEPUCTUKAMH JIUCTOB a0pa3uBHOI Oymaru u 0o0pabaThIBaeMOro MaTeprania.

3AMEHA JUCKOB ABPASUBHOI BYMATH

- Y 1anuTh pEIBKOM HCIIOIb30BAHHEIH a0pa3uBHBIHN JAUCK;

- Hanoxxute HOBBII aOpa3swBHBIN AWCK, NPIKKUMas €ro K MOAOLIBE TaK, YTOOBI OTBEPCTHS Ha JIMCTE aOpa3MBHOM OyMarm COBIAIH C
BBITSDKHBIMH OTBEPCTHSIMHU Ha MOJIOLIBE.

ﬂOHYCKAEMI)IFI PABOYUI UHCTPYMEHT

Jucku abpaszuBHoi Oymaru ¢ aunydkoi @150 MM ¢ BBITSUKHBIMH OTBEPCTHSIMH.

OBCJIYKUBAHUE



[THEBMATHUYECKAA

HIJIMPOBAJIBHASL MAIIIMHKA RU
6.3800.6005 / 6.3800.6025

CMma3zpiBaTh TepHoAnYecKd (Kaxkaple S50 byacoB paboOThl) MammHy 2-3 KallsiMH CICIHANTBHOTO Maciia (CHHTETHYECKOoe Macio 0e3
KpemHuoprannaeckux moiauMepoB [ISO 32) B MecTe MOACOSANHEHHUS CKATOTO BO3yXa, IepKa HHCTPYMEHT B BEPTHKAIHLHOM ITOJIOKCHUH C
MECTOM II0JICOSANHEHHS HaBepXy.

INoce cMa3ku MOACOSIMHUTH MAIIMHY K IHTAIOIIEH CHCTEME M BKJIIOYUTH Ha HECKONBKO ceKyHA. IIpexknme, ueM OTIpaBUTh MAIIWHY Ha
JUTUTENILHOE XpaHEeHHe, [IPOBECTH CMa3Ky MaIlIMHBI, KaK ObUIO ONHMCAHO BBILLE.

VckimouaroTcst U3 rapaHTHH BCEe TOBPEKACHHUS, IPOUCXOISIIIE B PE3yIbTaTe HENPABWIBHON MM HECOOTBETCTBYIOIIEH CMa3Ku.

He nonyckatorcs Ipyrue BMELIATENbCTBA CO CTOPOHBI OTPEOUTEIIS.

Jns 06cityKuBaHUS M NEPUOANYECKOH OYMCTKY BHYTPEHHHUX YaCTEH MAIMHBI, TAKUX, KaK LIETKH, MOAIIUIHUKY, 3y04aTbie epesadu 1 T.II.
U 1pH J11000#t APpYroit He0OX0JMMOCTH CiIeAyeT 00palaThes B CICUUAIN3HPOBAHHBIC LIGHTPBI TEXHUYECKOTO 00CITYKHBAHUS.

CPEJHEE 3HAYEHME YCKOPEHMUA

CpeaHEeKBaApaTHIHOE 3HAYCHHE YCKOPEHHs, 3aMeperHoe cornacko UNI EN 28662 + UNI EN ISO 5349, amxe 2.5 m/c’.

T'APAHTUS

Bce m3roToBeHHbIE MAIIMHKYA UMEIOT TApAaHTHHHBIA CPOK 12 MecsIeB co JHS MOKYIKH Ha IMPeaMeT BBIBICHHUS Je(eKTOB IPOU3BOACTBA U
MaTepuaJoB. MaIIMHKN JOJDKHBI OBITH HCIIOIB30BAaHBI TOJIBKO C OPUTMHAIBHBIMU JIONOJHHUTEIBHBIME IPHCIOCOOICHUSIMH M 3alacHBIMU
YacTSIMH H3TOTOBUTENS: OTKJIOHSETCS JI00as OTBETCTBEHHOCTh 3a YyIIepd M HECYaCTHBIC Cilydad, IPOM3OUICANINE B pe3yJIbTaTe
HECOOJIIO/ICHNsT ITOW HOPMBI, YTO HPHBOJIWUT TaK kK€ W K HOTepe rapaHTuu. ['apaHTHs TepseTcsl BCAKUII pa3, Koriaa He coOJIIoaroTcst
yKa3aHUs, IPEJCTaBICHHbIC B ’TOM PYKOBOJCTBE WU BCAKUH pa3, KOra MalllMHKa HCIOJIb3YeTCs He [0 Ha3HAYCHHUIO.

I'apanTust mepecraer AeicTBOBaTH B TOM 4YHCIIE, KOTJa MAIMHKA MOJBEpragach pa300pKe MM OYEBHIHBI MOBPEKICHUS, CBSI3aHHBIE C
IUIOXHMM YXOJIOM 3@ MaIlTMHKOH.

T'apanTHst 3aBUCHUT OT 3alIOJTHEHUS FAPAHTUMHOTO TalOHa, IPEICTABIEHHOI0 Ha MMOCIEAHEN CTpaHHUIIEe JaHHOH
MHCTPYKLUH.

Korza BeIsIBHIIACH HEHCIIPAaBHOCTh, MAIIMHKA B COOPAaHHOM BHJE M C IPHWIOKECHHBIM I'aPaHTUIHBIM TaJOHOM B OPUTHMHAJIBHOM yIIaKOBKE
JNOJDKHA OBITH IepefaHa WIM OTIpaBIeHa II0 MO4YTe 3a CYeT HOTPeOHTeNsl Ha HpPEeNIpPHATHE-U3TOTOBHTEIb WIM B OAWUH U3
CHEHANTN3UPOBAHHBIX IIEHTPOB TEXHUUECKOT0 00CIykiBaHUs. B 1o00M ciTyuae Hamuue rapaHTHU HE JaeT IPaBoO HAa 3aMEHY MaIlUHBI.
H3roroBuTenb OCTaBIsET 3a cOO0H MpaBo BHOCUTH TI00bIE U3MEHEHHS B TEXHUYECKHE XapaKTEPUCTUKY MM BHEIIHUN BU BBIITYCKA€MbIX UM
MAaIIMHOK 0e3 MpeaBapuTeIbHOTO OMoBeNeH:s. He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 3a BO3MOXKHBIE OIIHOKHM IPH MedaTH. DTO W3AaHHE OTMEHSET U
3aMEHsET BCe MPEABIIyIIHE.

3ASIBJIEHME O COOTBETCTBHH C€

3asBsAeM HCKIIOYUTENBHO MO HAIly OTBETCTBEHHOCTb, YTO MOPTATUBHBIA HEINEKTPUIECKUH MHCTPYMEHT, K KOTOPOMY OTHOCUTCS JaHHas
HMHCTPYKIHS, cooTBeTcTBYeT OCcHOBHBIM TpeOoBaHMsAM, H3I0KEHHBIM B JlUpeKTUBE:

2006/42/CE Maiuussl.

[ H [CEPTI/I(DI/ILH/IPOBAH COI'JTACHO TP TC (EAC).
VcnipITaHust/IpOBEPKHU BBINOJIHEHEI B COOTBETCTBHH CO clieaytommmMu HopmaruBamu:

EN ISO 12100-1: 2003 be3zonacHocTs MamuH. OCHOBHBIE KOHIETILIUM, OOLIME MPHUHLUIBI MPOeKTUpOoBaHUA. OCHOBHAs TEPMHHOJOTHSA,
METOJOJIOTHS.

EN ISO 12100-2: 2003 bezomacHOCTh MamiH. OCHOBHBIE KOHIICTIIIHH, OOIINE TIPHHIUIEI TPOSKTUPOBAHUS. TEeXHNUECKHIE TIPHHIIHIIEL.
UNI EN 792-8: 2008 ITopTaTuBHBIC HHCTPYMEHTBI HEXICKTPUUECKUE.

TpeboBanns k 6e3onacHocTH. lllnmudoBanbHble U TOIMPOBATLHEIE MAIIHHEL.

UNI EN 983: 2009 TpeGoBanusi 6€300aCHOCTH ISl CHCTEM M MX KOMIUIEKTYIOIINX JUIsl THIPOJUHAMUYECKUX U

ITHEBMaTHYECKUX KOPOOOK repenay.

ISO 14121-1: 2007 be3onacHocTs MammuH. OneHka puckoB. [IpuHIUIIEL.

UNI EN ISO 3744: 1997 Axyctuka. OnpezneneHue ypoBHEi 3ByKOBOI MOIIIHOCTH HCTOUYHHUKOB IITyMa.

UNI EN ISO 11203: 1997 AxycTuka. YpoBeHb LIIyMa, CO3aBaeMOIo MallliHaMH U 000pyI0BaHUEM.

UNI EN ISO 5349-1: 2004 Mexannueckue BuOpanuu. Vizmepenne u oleHKa BO3ICHCTBUS Ha YeI0OBeKa BUOPALIUH,

neperaBaeMoi Ha pyKy.

YTRJIM3ALUA (IMPEKTUBA WEEE) &

ITo okoHUYaHMU CpOKa CIyx)Obl YCTPOHCTBO, coriacHo EBpomnetickoii nupektuse 2002/96/CE (WEEE) + 2003/108/CE 1 coOOTBETCTBYIOIIAM
MECTHBIM 3aKOHaM, HE CIIeIyeT BBIOpAchIBaTH BMECTE C OBITOBBIMH OTXOJAMHU MM OCTABJATH IO/ BO3ACHCTBHEM BIUSHUS TPUPOTHOMN
Cpelsl.

VYCTpoiiCTBO ciienyeT OTHpPaBUTh B aBTOPHU30BAHHBIN LEHTP cOopa M mepepabOTKH OTXOJO0B (CIHCOK IMYyHKTOB, B KOTOPBIX MOXET OBbITh
BBIMIOJIHEHA Tepepa0doTKa JaHHOTO YCTPOWCTBA B COOTBETCTBHH C 3aKOHOAATEIHCTBOM, MOXKHO MOJIYYHTh B MECTHBIX OpraHax BIacTd
cOOTBeTCTBYOMLIEro poduist). [IpaBuiibHas yTHIM3AIMS YCTPOUCTBA CTAHET BKIIALOM B YCHIIHUS 10 3aLIATE 3I0POBbS JTIOACH U MPUPOIAHON
cpembl. YTUIH3aIHs yCTPOMCTBA JTFOOBIMU HE3aKOHHBIME CIIOCO0aMU MpecieyeTcs 0 3aKOHY.



